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=== -=—.  Sement asash quru mahlul gqarigig.

~ Daxili va xarici iglar tglin keramika, tabii va stini dagdan hazirlanmig tzlik
i divar va désama plitalarinin birlasmalari liclin nazards tutulmusdur.
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Qablasdirma — 20 kq kisa.

e  Xarici va daxili islar tiglin mahlul

e Qarisiq birlasmasinin galinhgi 1,5 ile 6 mm arasindadir
e  Yiksak suya va saxtaya davamliliq

e  Hamar birlagsma sathi

e 24 saatdan sonra Ustlinda harakat etmak miumkindir

Texniki xtisusiyyatlar

Doldurucu taxilinin an boéyik 6l¢tisti, mm 0,2
Mahlul birlasmasinin eni, mm 1,5-6
Birlasmanin enina, kafelin dl¢lisiine va galinligina géra material sarfi, kg/m? 0,3-0,6
Birlasmasi ticlin su sarfiyyati, 1 kq garisig tctin I/kq 0,30-0,34
Birlasmasi Ugln su sarfiyyati, 20 kq qarisiq Gglin I/kq 6,0-6,8

is gérmasi liclin temperatur saraiti, °C +5-don +30-a gadar




Harg qarisiginin qaliciligl, s 2

Ustiinda harakat etma imkani, s 24
Su ile tamasda olma imkani, s 48
Sixilma glicina gora hall markasi, az olmadan M100
Saxtaya davamliliq daracasi, az olmadan F50
isloma zamani mahlulun temperaturu, °C 70-a gadar
Tabii radionuklidlarin spesifik effektiv aktivliyi, Bq/kq, artig olmadan 370

Materialin sarfiyyati

Birlasmanin genisliyina, kafelin 6lgtistiina va galinligina gors 0,3-0,6 kg / m2.
Material sarfiyyatinin hesablanmasi disturu (kgq\m?) = (L+b)*s*a*1,5  harada ki
Lxb
L - plitanin uzunlugu, mm; b — plitanin eni, mm; s — plitanin qalinhigi, mm; a — birlagmanin eni, mm.
Hesablanmis material sarfi is zamani yaradacaq maddi itkini nazara almir va is icragisinin pesakar
bacariglarindan asili olaraq dayisa bilar.

islarin hayata kegirilmasi sartlari

is zamani va sonraki 3 giin arzinda havanin, asas sathinin va plitalarin temperaturu +5°C ila +30°C
arasinda olmalidir. is zamani mahlul garisiginin temperaturu +10°C il +30°C arasinda olmalidir.
istifads temperaturu +70°C-a gadar olmalidir. Mahlul ham ds aciq havada istifads Ugiin nazarda
tutulub. Bu sathlards islayarkan, is gérma zamani va sonraki 24 saat arzinda birlasmalarin sathi
yagisdan gorunmalidir.

osas sathinin hazirlanmasi

Birlasmalarin strtmasi lglin asas sathi kirdan ve tozdan temizlayib gabigli pargalari ¢ixarmaq
lazimdir. Désama birlasmasinin darinliyi kafelin galinhginin an azi yarisi olmalidir. Birlasmalar
yapisgan moahlul garisiginin  istehsalgisi  tarafinden  miayyan edilmis middat arzinda
doldurulmahdir.

Qarisiqg mahlulunun hazirlanmasi

Quru mahlulu garisdirmaq Uglin igmali su tachizatindan galan su istifade etmalisiniz. Qarisdirma
nisbati: 1 kg quru qarisiq t¢lin 0,30-0,34 litr su (20 kg-a 6,0-6,8 litr) lazimdir. Quru garisig mahlulu
otaq temperaturunda olan avvalcadan 6lcilmis migdarda suya tokib firlanma stirati 600 f/d.-dan
cox olmayan homojen konsistensiya alda olunana gadar 2-3 dagiga elektrikli garisdirici va ya taxma
elektrikli burgu ila garisdirin. Qarisig mahlul 5 dagigs saxlanilmalidir sonra yenidan garisdirilir.
Takrar qgarisdirilarkan yuxaridaki nisbatin maksimum dayarina gadar suyun alava edilmasina icazs
verilir.



Hazir mahlul gqarisiginin istifade miiddati - 2 saata gadar (yelgakan va ylksak temperatur séziigedan
vaxti azaldir).

is qaydasi

Birlasmalari doldurmadan avval, plitalarin sathi nam siingar ila tamizlanmalidir.

Hazir sirtma qarisigi plitalara rezin spatula va ya sirtgac ila ¢akilir, birlasmalara nisbatan diagonal
harakatlarla yayinmalidir va plitalarin arasindaki birlasmalar tamamils doldurulana qadar
sixlasdiriimahdir. Plita birlasmalarinin  tamizlanmasi: 10-30 daqigadan sonra (plitanin su
¢okmasindan, atraf miihitin temperaturundan va riitubatindan asili olaraq) plitalarle dosanmis sathi
diagonal olaraq azca nam siingar va ya kopukli surtgacle diagonal sakilds birlasma sabakasina
gadar silin. Birga sathlarin haddindan artiq sulanmasi va intensiv sirtiilmasi mahlul garisiginin
yuyulmasina va mahlulun ranginin dayismasina sabab ola bilar.

Silmak Uclin istifada edilacak suyu tamiz saxlamagq Uglin tez-tez dayisdirmak lazimdir. Plita sathinin
gurudulmus laydan son temizlanmasi quru yumsagq pargca il aparilir.

Diqqat

islar yerina yetirarkan, imumi tikinti islarinin aparilmasi va tikintida tahliikasizlik tadbirlari ila baglh
talimatlara amal etmalisiniz. Mahlulu alarkan, partiya némrasina diqgat yetirmak lazimdir, ¢lnki
rong tonlari partiyadan partiyaya dayisa bilar. Asagidaki sabablar rang calarina ve ya onun
miintazam olmasina tasir gostara bilar: quru Gsulla plitalarin ilkin tamizlanmasi; asagi ritubat va
yuksak temperatur; giinas isig1 va yelgakanlar; tikis darinliklarindaki farglamalar; garisiq suyun doza
asinmasi va onun keyfiyyati; asas sathinin haddindan artig namli olmasi; plitalarin yan kanarlarinin
muxtalif hopdurucu xususiyyatlar; geyri-barabar qarisiq. Sirlenmamis ve nahamar plitalar arasindaki
birlasmalarin doldurmasindan avval, qalan garisigin plitalarden na daracads yaxsi yuyuldugunu
yoxlamagq Uciin birlasmalsrin sinaq sakilds doldurulmasini yerina yetirmak lazimdir. is prosesinds
qanisigl vaxtasiri garisdirmaq tovsiye olunur. is prosesinds, mahlul qarisigini periodik olaraq
garisdirmaq maslahat goriliir. Paslanmis alstlarin istifadasina icaza verilmir.

EHTIYAT TODBIRLORI

Quru garisigl GOST 12.1.007 qaydalarina uygun olaraq 4-ci tahliiks sinfina (az tahlikali maddalar)
aid edilir. Muvafig goruyucu vasitalardan - alcak, gbz qoruyucu va tanafflis organlarinin gorunmasi
vasitalarindan istifade edin. Qarisigin dari va gozlar il tamasdan goruyun. Gozlarls tamasda
olduqda, darhal bol su ila yumagq lazimdir. USAQLARDAN UZAQ SAXLANILMALIDIR!

Torkibi

Mineral doldurucu, sement, polimer alavalari.



Dasinma va saxlama sartlari

Yiklarin dasinmasi qaydalarina uygun olaraqg qgapali nagliyyat vasitalarinds dasinmalidir.
Qablasdirmanin tahlikasizliyini va namdan gorunmasini tamin edan saraitds gapall, quru otaglarda
saxlaniimahdir.

istehsalgl Zamanati

istehsalgl tarafindean goydugu dasinma va saxlama sartlarina, habels bu talimatin sartlarina riayst
etdiyi halda garisigin biitiin texniki sartlara uygun olmasina zamanat verir. istehsal¢i materialla
isloma texnologiyasina riayat edilmamasina, habela onun hazirki talimatlarda nazards tutulmayan
magsadlar va sartlara uygun istifadasina gora masuliyyat dasimir. GOST R 8.579-2002-ya uygun
olaraq xalis ¢akidan kanarlasma. Mahsul butin milki tikinti névlarinda istifadasi liclin nazarda
tutulmusdur (Aeff<370 Bg/kq, NRB-99/2009 SanPiN 2.6.1.2523—09 uygun olaraq).

TU 5745-100-51552155-2015 uygun olaraq istehsal edilmisdir"

ohamiyyatli maslahatlar

Bu mahlul hovuzlar {i¢iin nazarda tutulmayib. Uzgiicilik hovuzlar tgiin PLITONIT Colorit Fast
Premium epoksi mahlulundan istifads edilmasi tovsiya edilir. Mahlul digar PLITONIT mahsullari ila
sistemda istifada olunur. Masalan, yasayis binalari sathlarinin Gzlanmasi Gglin PLITONIT Primer,
mohkamlandirici liflarle gliclandirilmis PLITONIT B kafel yapisdiricisi va PLITONIT Sement Loévha
Tamizlayicisi olan sistemda PLITONIT Z mahlulundan istifada edin.

Fardi strix kodlar:

Bej 4607013046016
Ag 4607013040212
Boz 4607013040250
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