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Qablasdirma - 3 litr, 10 litr plastik kanistr.

e Konsentrat
e 1:3-5 gadar seyreltma nisbati
e Darin nifuz edir

Mahsul daxili va xarici iglari yerina yetirmazdan avval
ozll ils yapismayi artirmag, suyun hopdurulmasini
azaltmaq, hamarlayicidan suyun vaxtindan avval
axmas! va 0zull tozsuzlasdirmagq magsadi ile sement
va gips sement asash dbsema hamarlayicilardan
istifads etmazdan avval sement asasli désamalarin
astarlanmasi Uglin nazarda tutulmusdur. Xususi bir
dosama astari olaraq, 6zils yiksak daracads niifuz
edir, 2 vo daha cox tabags tatbiq edildikda 6zulin
sathinda hallin yayilmasini yaxsilagsdiran bir o6rtik
amala  gatirir.  Suvag, Uzleama va vyapisgan
garisiglarindan istifade etmazdan avval divar ve
tavanlarin islanmasi da mimkunddr.

e Hamarlayici garisiginin daha asan paylanmasi ticlin sathds ortiik amals gatirir

e Daxili va xarici islar Giclin astar

Materialin sarfiyyati

Oziiliin hopdurma qgabiliyyarindan asili olaraq 1 m? liglin 45-100 ml seyreltilmamis praymer

islarin hayata kegirilmasi sartlori

islarin yerina yetirilmasi zamani havanin va 8ziiliin temperaturu an azi + 5°C olmalidir. Xarici islarin yerina
yetirilmasi zamani islanmis sath quruyana gqadar atmosfer yagintisindan qorunmalidir.

9sas sahanin hazirlanmasi

Astarlanmadan avval sath tozdan, kirdan, yagdan tamizlanmalidir. Ortiiyiin kéhna va zaif tutulan sahalari
diggatle aradan qaldiriimahdir. Gips, anhidrit asasli sathlar, hamcinin az hopdurucu o6zillar yapisan
tabaqgayi yaratmagq igiin doldurucu taxil gériinana gadar skurka ila cilalanir.



Tatbiq lisulu

Konsentratin seyreltilmasi Ggln igmali su tachizatindan su istifada edilir. Seyreltma va istifads etmazdan
avval hartarafli garisdiriimalidir. Cadvala gora tayin olunan nisbatdas su ila seyreltilmalidir.
Sathlarin novlari, astarlama xususiyyatlori Seyreltma nisbatlari (praymer:su)
Tarkibinda gips, anhidrit olan sathlar va ya gips saplari
olan sathlar (iki tabagada astarlanir)
Az hopdurucu sathlar 1:3

1:2

Bosluglarin va gdlmagalarin meydana galmasinin garsisini alaraq nazik fir¢a, valik, galin firca vo ya
puskiirtma vasitasi ila tatbiq edilir. Astar 5-10 daqiga arzinda 6zlle hopub va quruyubsa, yenidan
astarlama isi yerina yetirilmalidir. Birinci tabaga tatbiq edildikdan taxminan 1 saat sonra takrar astarlama
isi hayata kecirilir. Hamarlayicinin ¢akilmasina son tabaqga tatbig edildikdan 1 saatdan avval olmayaraq
icaza verilir. Qurudugdan sonra praymer il islonmis sathda sonraki ortiklarin tatbigina mane olmayan
galiq yapisqanlhq ola bilar.

Ehtiyat tadbirlari

islari yerina yetirarkan alcaklardan istifads edin. Astarin dari va gézlara girmasindan gacinin. Gézlarls
temasda olduqda, darhal bol su ils yumaq lazimdir. USAQLARDAN UZAQ SAXLANILMALIDIR!

Diqqgat

Alat va gablar istifadadan darhal sonra su ila yuyulmalidir. Gostarilon xUsusiyyatlar atraf mihitin
temperaturu 20+2°C, havanin nisbi riitubati 60+10% olduqda etibarlidir. islar yerina yetirarkan, Gmumi
tikinti islarinin aparilmasi va tikintida tahllkasizlik tadbirlari ila bagli talimatlara amal etmalisiniz.

Torkibi

Polimerin sulu dispersiyasi, dayisdirici alavalar.

Dasinma va saxlama sartlari

-50°C-dan + 40°C-a gadar temperaturda six gqapall gablarda saxlayin, birbasa glinas isigindan goruyun. -
50°C-do 5-2 gadar dondurulma doévrina icaza verilir, aridildikdan sonra xususiyyatlarini goruyur.
Donduruldugdan sonra, macburi qizdirlmadan tamamile ariyana qadar otaq temperaturunda
saxlanilmalidir. istehsalcinin géstarislarina uygun olaraq acilmamis gabda saxlama middati - istehsal
tarixindan 24 aydir.

istehsalgl Zomanati

istehsalgr tarafindan gqoydugu dasinma va saxlama sartlarina, habela bu talimatin sartlarina riayst etdiyi
halda mastikanin texniki sartlars uygun olmasina zamanat verir. istehsalgr materialla isloma
texnologiyasina riayat edilmamasina, habela onun hazirki talimatlarda nazards tutulmayan magsadlar va
sartlara uygun istifadasina gora masuliyyat dasimir.

3 | kanistr uigilin logistik malumat

Fardi strix kodu 4607013047785

Qrup strix-kod 14607013047782

Bir qutudaki kanistrlarin sayi - 6 adad.
Bir paletdaki kanistrlarin sayi - 144 adad.

10 | kanistr ligclin logistik malumat
Fardi strix kodu 4607013047778
Bir paletdaki kanistrlarin sayi - 40 adad.
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