PLITONIT Astar Sartlasdirici PROFI - daxili va xarici islari yerina yetirarkan sathin
mohkamlandirilmasi liglin darin niifuz edan astar-konsentrat

Daxili va xarici iglari yerina vyetirarkan bitirma halledici qarisiglar ila
dizaltmadan, plitalarle désamadan, divar kagizlari yapisdirmadan va boyalarla
boyanmadan avval zaif, tokilan va girklandirici kbhna ortiklari, hamginin kéhna
1 boyanin (beton, lifli-sement plitalar, gips, al¢ipan panellar va s.) yuyuldugu va ya
§:« | mexaniki olaraq ¢ixarildigi sathlari méhkamlandirmak tgiin divar ve désamalsr
| Ucln istifads olunan astar.

PLITONIT

Asinma miuiqavimatini artiraraq, sathi tozsuzlasdiraraq, o6zulin su hopma
gabiliyyatini azaldaraq, 6zilin st laylarini effektiv sakilde méhkamlandirir.

Qablasdirma-0,91, 31, 10 | plastik kanistr.

e Konsentrat seyreltma 1:2

e Zaif va cirklandirici 6zlllari méhkamlandirir

e Tozsuzlasdirir, sonraki ortiklarla yapismani artirir
e Daxili va xarici islar Gi¢lin astar

e Divarlarin va déogamalarin astarlanmasi

e Saxlama zamani dondurulmasi mimkuindur

Materialin sarfiyyati
Tatbiq sahasindan asili olaraq 1 m? Gi¢lin 80-120 ml seyreltilmis praymer.

islorin hayata kegirilmasi sartlari

islarin yerina yetirilma zamani havanin, 6ziiliin va istifadaya hazir praymerin temperaturu an azi + 5°C
olmalidir. Xarici islari yerina vyetirarkan islanmis sath quruyana gadar atmosfer yagintisindan
gorunmalidir.

©sas sahanin hazirlanmasi

Astarlanmadan avval sath tozdan, kirdan, yagdan tamizlanmalidir. Ortiiyiin kéhna va zaif tutulan sahalari
diggatle aradan qaldirilmalidir.

Tatbiq lisulu

Konsentratin seyreltilmasi Ucilin igmali su tachizatindan su istifada edilir. Seyreltmadan va istifads
etmazdan avval praymer yaxsica garisdiriimalidir. 1:2-dan ¢ox olmayan nisbatda su ila seyreltilmalidir.
Saquli sathlar valikls va ya plskiirtma vasitasi il astarlanir. Astar 5-10 dagiga arzinda 6zils hopub va
guruyubsa, yenidan astarlama isi yerina yetirilmalidir. Astarin birinci tabagasi tamamila quruduqgdan
sonra takrar astarlama va bitirma islari yerina yetirilir. Tabaqgalar arasindaki quruma middati astarin
seyreltma daracasindan, 6zilin novindan va temperatur saraitlarindan asilidir. Birinci tabaga tatbiq
edildikdan taxminan 30-60 daqgiga sonra takrar astarlama isi yerina yetirilmalidir.



Sathin yenidan astarlanmaya hazirligini giymatlandirmak Ug¢lin meyar, satha tatbiq olunan kagiz
parcasinda nam izlarinin olmamasidir.

Diqgat

islarin yerina yetirilma prosesinds astarin vaxtasiri garisdiriimasi tévsiya olunur. Alat va gablar istifadadan
darhal sonra su ils yuyulmahdir. Gostarilan xtisusiyyatlar atraf mihitin temperaturu 20+2°C, havanin nisbi
riitubati 60+10% olduqda etibarlidir. islar yerina yetirarkan, imumi tikinti islarinin aparilmasi va tikintida
tahllkasizlik tadbirlari ilo bagh talimatlara amal etmalisiniz. Désamalarin astarlanmasi lgilin, hamarlayici
istifade etmazdan avval, PLITONIT Astar SuperPol PROFI istifads etmak tévsiya olunur.

Ehtiyat tadbirlari

islari yerina yetirarkan slcaklardan istifada edin. Praymerin dari ve gézlara girmasindan qaginin. Gézlara
daydikda, onlari darhal cox migdarda su ila yuyun, hakima miracist edin.

Dasinma va saxlama sartlari

-50°C-dan + 40°C-a gadar temperaturda six gqapall gablarda saxlayin, birbasa glinas isigindan goruyun. -
50°C-do 5-2 gader dondurulma dovrina icaze verilir, aridildikdean sonra xisusiyystlarini goruyur.
Donduruldugdan sonra, macburi qizdirilmadan tamamila ariyana qadar otaq temperaturunda
saxlanilmalidir. istehsalcinin agilmamis gabinda saxlama miiddati istehsal tarixindan 24 aydir. istehsal
tarixi G¢lin gablasdirmaya baxin.

Torkibi
Polimerin sulu dispersiyasi, dayisdirici alavalar.
istehsalgl Zomanati

istehsalg tarafindan gqoydugu dasinma va saxlama sartlarina, habela bu talimatin sartlarina riayst etdiyi
halda mahsulun texniki sartlara uygun olmasina zesmanat verir. istehsalgi materialla isloma
texnologiyasina riayat edilmamasina, habela onun hazirki talimatlarda nazards tutulmayan magsadlar va
sartlara uygun istifadasina gora masuliyyat dasimir.

0.9 | kanistr liglin logistik malumat
Fardi strix kodu 4607013047761

Qrup strix-kod 14607013047768

Bir qutudaki stisalarin sayi - 12 adad.
Bir paletdaki slisalarin sayi - 480 adad.
3 | kanistr uiglin logistik malumat

Fardi strix kodu 4607013047754

Qrup strix-kod 14607013047751

Bir qutudaki kanistrlarin sayi - 6 adad.
Bir paletdaki kanistrlarin sayi - 144 adad.
10 | kanistr ligclin logistik malumat
Fardi strix kodu 4607013047747

Bir paletdaki kanistrlarin sayi - 40 adad.



	Qablaşdırma - 0,9 l, 3 l, 10 l plastik kanistr.
	Materialın sərfiyyatı
	İşlərin həyata keçirilməsi şərtləri
	Əsas sahənin hazırlanması
	Tətbiq üsulu
	Diqqət
	Ehtiyat tədbirləri
	Daşınma və saxlama şərtləri
	Tərkibi
	İstehsalçı Zəmanəti
	0.9 l kanistr üçün logistik məlumat
	3 l kanistr üçün logistik məlumat
	10 l kanistr üçün logistik məlumat

