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Mahsul divar va tavanlarin son hamarlanma islari, habels divar kagizi va
rongloma Uiclin nazeards tutulub. Hom al, ham da masin il tatbigi Ucln
uygundur. Bununla yanas! olaraqg tahsil muisassisalari, usagq, maktabagadar,
maktab va tibb misassisalari (mualice va sanatoriya-kurort da daxil olmagla)
Uglin tovsiya olunur.

Suvaqg ham al ham da masin tatbiqi tGglin tovsiys olunur, ham da divar kagizi va
ranglama Ugln sathlari dizaltmak Uglin istifads edila bilar. Tarkibinda olan
xUsusi hidrofobik polimerin istifadasi suvaqin yer va divar kagizi yapisqanina
garsi muigavimatini artirdi. Har bir tatbig Ugln gat galinhigi: 5 mm-a gadar.
Qarisigin kicik fraksiyasi va daha six bir qurulusu ideal olan hamar bir sath alda
etmaya imkan verir.

Qablasdirma - 20 kq.

tatbiqg lGglin 0,2-5 mm — boylk farglarin bir qat ila diizaldilmasi

tamizlamanin asanhgi, har zaman vahidi iclin artan hasilat

divar kagizi yapisqanina qarsi davamhdir, suvaq tatbiq edildikdan sonra yuyulmur, divar kagizi va
ronglama ila istifada edils bilar; takrar is hacmini azaldir

0,2 mme-lik fraksiya — finis ortlyl yaratmagq tcln idealdir

tezqurudan, 6 saat arzinda 1-ci gatin qurudulmasi, texnoloji fasilalarin azaldilmasi, bir zaman
vahidinda mahsulun artirilmasi

ikinci tabaga surtiinmadan tatbiq olunur va blkilmir — bir zaman vahidi G¢lin mahsulun artmasi

Materialin sarfiyyati
Sathi duizaldarkan: 1 mm lay galinhgi ils 1,2 kg/m?2. Algipan tabagalarinda tikislari doldurarkan: 0,2 kg/m?2.

islarin hayata kegirilmasi sartlori

islar yerina yetirarkan va sonraki 3 giin arzinda havanin va asas sathinin temperaturu +5°C ila +30°C
arasinda olmalidir. islar aparilmasi zamani mahlul garisiginin temperaturu +10°C-dan +30°C-dak olmalidir.
Suvagq tatbiq edarkan va sathin Ustiinds quruduqda, birbasa gilinas isigindan va yelcakanlardan ¢akinmak
lazimdir.

9sas sahanin hazirlanmasi

Suvaglama U¢lin asas sath kirdan, tozdan, yaglardan va bitlin név boyalardan tamizlenmalidir, Gstlinda
gabiglanma elementlari olmamalidir. Yiksak su hopma qabiliyystine malik tavan va asas sathlari
yapisdirmazdan avval asas sath PLITONIT Torpaq astari ile islanmalidir. 9sas sathdaki cuxurlar va
hinddrlik farglari 5 mm-dan coxdursa va ya daliklar varsa, avvalcadan PLITONIT T1+ suvaq
birlasmalarindan istifada edarak (istifada talimatlarina uygun olaraq) sathi hamarlamaq lazimdir.



Qarisig mahlulunun hazirlanmasi

Quru mahlulu garisdirmagq tgln icmali su tachizatindan galen su istifada etmalisiniz. Qarisdirma nisbati: 1
kg quru qarisig tGgiun 0,34-0,38 | su talab olunur (20 kq Gcln 6,8-7,6 1). Quru qarisig mahlulu otaq
temperaturunda olan avvalcadan O&lclilmis migdarda suya tokub firlanma sirsti 600 f/d.-dean cox
olmayan homojen konsistensiya alda olunana gadar 2-3 daqiqga elektrikli garigdirici va ya taxma elektrikli
burgu il garisdirin. Mahlul qarisiginin 5-10 dagiga durulmasi Ugln saxlayin va yenidan garisdirin. Takrar
garisdirilarkan yuxaridaki nisbatin maksimum dayarine gadar suyun alave edilmasina icaza verilir.
Hazirlanmis mahlul garisiginin hermetik sakilda baglanmis gabda istifade muddati 7 glina gadar olmahdir.
Is qaydasi

Mahlul qarisigi al ile spatuladan istifade edarak ve ya masin stansiyalarindan istifads edarak mexaniki
olaraq tatbig oluna bilar. Bir ne¢ca gatl suvaq tetbiq edarken, avvalki tabaganin tamamila quru
oldugundan amin olmalisiniz. Qurutma muddati tsbaganin qalinligindan, asas sathin hopdurucu
gabiliyyatindan, havalandirmadan va havanin temperaturundan asilidir. Algipan qatlarinin arasindaki
tikislari doldurarkan, algipan gati va surup baslari Ggln girintilar arasinda mahlul qarisigl tatbiq olunur.
Mdohkamlandirici lent birlasmanin markazina yerlasdirilir va tikislarin uzunlugu boyunca spatula ila six bir
sokilda sixilir. Daha sonra alava suvaq tatbiqg edilir va son olaraq diizaldilir. Qurudugdan sonra cilalama
alatindan istifada edarak har hansi barabarsizliklari aradan galdirin. Tévsiya olunan cilalama kagizlarinin
danavarliyi: P120-P180

— divar kagizlari Gglin, P240-P280 — ranglama Ugtln. Divar kagizi yapisdirmadan va ya ranglamadan avval
sathi gruntovka ila islamak tovsiya olunur.

Dekorativ sathlarin hazirlanmasi

Dekorativ sathini tatbiq etmazdan avval, asas sathin guxurlar, catlar va ciplar olmadan diiz oldugundan
amin olmagq lazimdir. Suvaq, algipan, gips lovhalari va sair kimi hopdurucu asas sathlar 1:3 nisbatinda
“PLITONIT Qrunt 1” praymer ila tamizlanmalidir. Digar PLITONIT praymerlari va ya bitmis quru galigi an
azi 8% olan praymerlardan istifades etmak mumkindir. Qruntovka qurudugdan sonra, 15-20 dagiga
arzinda emal eda bilacayiniz yera genis bir spatuladan istifade edarak 2-3 mm suvaq ¢akin va struktur
valik, firca, spatula ve ya har hansi uygun alatdan istifade edarak istadiyiniz teksturani formalasdirin.
Qurudugdan sonra macun sonraki emal Uglin hazirdir: zimpara, astarlama, ranglama.

Diqqat

islarin aparilmasi prosesinda, mahsul qgarisigini vaxtasiri garisdirmaq toévsiya olunur va su ilo alave
seyreltma qadagandir. Gostarilan zaman xisusiyyatlari atraf mihitin temperaturu 20+2°C, havanin nisbi
ritubati 60+10% olduqda etibarh sayilir va digar temperatur va riitubat saraitinda dayisa bilar. Material
suya davamli deyil va yiiksak rutubatli otaglar liclin nazarda tutulmayib. 3sas sathin haddindan artig nem
olmasini dizaldilmis sathin rangsizlasmasina (sari olmasina) sabab ola bilar. Sathin va birlasmalarin an
¢otin yerlarinda is apararkan, xlsusi mohkamlandirici tor istifade edilmalidir. Algipan tsbagalarini
gurasdirmadan avval, tikisin V formasina sahib olmasi Gglin faskani cixarmaq lazimdir. Paslanmis
alatlardan va ya ¢irkli gablardan istifade etmak olmaz.



Ehtiyat tadbirlari

Qarisig GOST 12.1.007 gaydalarina uygun olaraq 4-ci tahliks sinfina (az tahlikali maddalar) aid edilir.
Mivafig goruyucu vasitalardan - alcak, géz qoruyucu va tanafflis organlarinin gorunmasi vasitalarindan
istifads edin. Qarisigin dari va gozlor ilo tamasdan goruyun. Gozlarle temasda oldugda, darhal bol su ila
yumag lazimdir. USAQLARDAN UZAQ SAXLANILMALIDIR.

Dasinma va saxlama sartlari

Yiuklarin dasinmasi gaydalarina uygun olaraq qarisig qapali nagliyyat vasitalarinda dasinmalidir. Quru
garisig olan torbalar gablasdirmanin tahlikasizliyini va namdan gorunmasini tamin edacak gapali va quru
otaglarda saxlanmalidir. istehsalginin géstarislarina uygun olaraq acilmamis gabda saxlama miiddati -
istehsal tarixindan 12 aydir.

Torkibi
Mineral doldurucu, polimer baglayici, modifikasiya edan alavalar.

istehsalgl zamanati

istehsalgi tarafindan qoydugu dasinma va saxlama sartlarina, habela bu talimatin sartlarina riayst etdiyi
halda qarisigin biitiin texniki sartlare uygun olmasina zemanat verir. istehsalgi materialla isloma
texnologiyasina riayat edilmamasina, habela onun hazirki talimatlarda nazards tutulmayan magsadlar va
sortlera uygun istifadasina gora masuliyyat dasimir. GOST 8.579-2001-a uygun olaraq xalis ¢akidan
kanarlasma. Mahsul blatin milki tikinti névlsrinda istifadasi liclin nazarda tutulmusdur (Aefi<370 Bq/kq,
materialin 1 sinifi NRB-99/2009 SanPiN 2.6.1.25.23—-09 uygun olaraq).

Texniki xuisusiyyatlar

Rang Ag
Tatbiq UGglin gat galinhgi 0,2-doen 5 mm-a gadar
Doldurucunun fraksiyasi 0,2 mm
1 mm qalinliginda lay tGglin material sarfiyyati 1,2 kg/m?
Suyun miqgdari

e 1kqqarisiq tigiin 0,34-0,38 |

e 20 kq garisiq Ggln 6,8-7,6 |

Tatbiq olunan mahlul garigigini tanzimlama vaxti

20 mm-dan az olmayan

3 glindan sonra o6zil ils yapisma glicl

0,3 MPa-dan az olmayan

Is iclin temperatur rejimi

+5°C-dan +30°C-a gadar

Hermetik sakilda baglanmis bir gabda hazir mahlul garisiginin istifads
vaxti

7 glindan ¢ox olmamagq sartils

Cilalama, ranglama va 2-ci gatin tatbig etmak imkani

6 saatdan sonra

Suya davamliliq

Suya davaml deyil

Tabii radionuklidlarin spesifik effektiv aktivliyi

370 Bg/kg-dan ¢ox olmamalidir

Logistika hagqinda malumat
Fardi strix-kod 4607013045903
Paleta diisan kisalarin say1 — 48 adad
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